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循环流化床锅炉连续排污炉水的回收利用

（山西兰花科技创业股份有限公司田悦化肥分公司）

樊纪峰 赵志强 任玉兵

摘 要：本文针对山西兰花科创田悦化肥分公司循环流化床锅炉的连续排污炉水的回收利

用情况进行了简要的阐述，并介绍了连续排污炉水回收利用后所取得的经济效益，同时对降低生

产成本也起到了一定的作用。
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0 前言

山西兰花科创田悦化肥分公司是于 2007年 10
月建成投产的一家中型煤化工企业，设计生产能力

为年产18万吨合成氨、30万吨大颗粒尿素及副产1
万吨甲醇，热电车间共有 3台 75T/h循环流化床锅

炉，正常生产时 2开 1备，2台 75t/h循环流化床锅炉

每小时连续排污的炉水约为 4吨，为了提高连续排

污炉水的回收利用，通过可行性分析研究后于2019
年7月对循环流化床锅炉的连排炉水进行了回收利

用，成效显著。

1 锅炉排污的目的及运行现状

正常运行中，为了降低锅炉炉水表面的浓缩物

和炉水中的沉积物，需要对锅炉进行排污，以便能将

锅炉炉水的水质状况控制在指标之内，从而保证锅

炉能够安全稳定运行。排污一般分为连续排污和定

期排污两种，连续排污又称表面排污，要求连续地从

炉水盐碱浓度最高部位排出部分炉水，以减少炉水

中的含盐量和碱量、含硅酸量及处于悬浮状态的渣

滓物含量，所以连续排污管常设在正常水位下80～
100mm处。定期排污主要用来排出炉水中的水渣

及泥污等沉积物，所以其排污口多设置在锅筒的下

部及联箱底部，定期排污操作过程时间短暂，应当选

择在锅炉高水位、低负荷或压火状态时进行排污。
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2 问题的提出

原设计的锅炉连续排污和定期排污分别为排入

连续排污和定期排污的扩容器，进行闪蒸后，蒸汽直

接排入大气，液体直接外排，不仅造成热量损失，而

且也造成了水资源的浪费。

3 解决思路

根据锅炉设计标准，锅炉的排污量一般为锅炉

容量的 3%～10%。我公司 2台 75t/h循环流化床锅

炉正常运行时的实际热负荷为95t/h，排污量为5t/h。
定期排污的炉水因含有沉积物且量较小，回收利用

的价值不大。而通过对连续排污的炉水进行取样分

析，发现其PH值约为9.6，含二氧化硅量约为250μg/
L，含磷酸根量约为9.0mg/L，而造气工段水夹套及废

锅用的脱盐水只要二氧化硅含量不大于 2000μg/L，
都可以正常使用，经综合考虑，认为锅炉的连续排污

炉水可以降级使用，同时其热量也能得到回收利用。

根据全厂水平衡数据分析，造气工段的脱盐水

槽每小时大约需补充5.5吨的脱盐水，用于造气工段

水夹套及废锅自产蒸汽。因此，可以将锅炉连续排

污的炉水送至造气工段的脱盐水槽进行使用。

4 改造方法

就是在锅炉连续排污的管道上增加一个三通

阀，一路至连续排污的扩容器，另一路至造气工段的

脱盐水槽，正常生产时关闭去连续排污扩容器的阀

门，将连续排污的炉水全部回收至造气工段的脱盐

水槽，供造气工段的水夹套和废锅使用。

5 经济效益分析

正常运行时，2台 75t/h循环流化床锅炉每小时

向造气工段的脱盐水槽排放 4吨连排炉水，则造气

工段每小时可节约使用脱盐水4吨，脱盐水价格按6
元/吨计，每年生产天数按 330天计算，则每年能够

节约 6×4×24×330=19万元的生产费用，经济效益明

显。

6 结束语

我公司自从2019年7月对循环流化床锅炉的连

续排污炉水回收利用后，相关系统、设备正常运行正

常，造气工段的水夹套和废锅未见异常，不但实现了

连续排污炉水能量的梯级综合利用，而且也在一定

程度上降低了生产成本，为企业实现成本最低、效益

最大化奠定了基础，实践证明：对锅炉连续排污炉水

送至造气工段进行降级回收使用是完全可行的。
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