聚肽螯合钾锌尿素肥料制备装置
技术领域

本实用新型涉及一种聚肽螯合钾锌尿素肥料制备装置，属于肥料设备技术领域。

背景技术

聚肽螯合盐尿素目前属于新兴产品，如聚肽螯合钾含锌尿素、聚肽螯合锌尿素、聚肽螯合钾尿素，由于其中含有植物所需微量元素、多肽氨基酸和氮元素，更能被植物吸收，提高营养物质的吸收效果，且附加值较高，符合国家的氮肥产业政策。尿素生产企业利用水溶液循环法生产聚肽螯合钾尿素是将原液加入到二段蒸发进口管线溶液中，以保证产品质量的稳定性。但是这些方法容易出现产品总氮含量偏低或水分，缩二脲超标等问题。
实用新型内容

本实用新型克服现有技术的不足，所要解决的技术问题是提供一种聚肽螯合钾锌尿素肥料制备装置，聚肽螯合钾锌原液和尿液经过尿素溶液泵、熔融泵两级输送设备，可完全混合均匀，保证了产品质量的稳定性。
为解决上述技术问题，本发明所采用的技术方案为：聚肽螯合钾锌尿素肥料制备装置，包括溶液槽1、计量泵2、尿素溶液槽3、尿素溶液泵4、一段蒸发加热器5、熔融泵6、造粒机7、平面筛8、破粹机9，溶液槽1的出料口通过管道连接有计量泵2，计量泵2通过管道连接到尿素溶液泵4，尿素溶液槽3出料口用过管道连接有尿素溶液泵4，尿素溶液泵4与熔融泵6之间连接有一段蒸发加热器5，熔融泵6与平面筛8之间连接有造粒机7，小颗粒肥料经过平面筛8通过管道送入造粒机7中，成品肥料通过平面筛8后输送到包装机，超大颗粒肥料经过平面筛8通过管道送入破碎机9，经破碎后的颗粒通过管道送入造粒机7循环造粒。

所述的聚肽螯合钾锌尿素肥料制备装置，一段蒸发加热器5与表冷器10相连接，表冷器10连接有氨水槽11，表冷器10内设循环水装置用于降温。

所述的聚肽螯合钾锌尿素肥料制备装置，溶液槽包括溶液制备槽和溶液中间槽。
聚肽螯合钾锌原液通过溶液泵送入溶液制备槽中充分搅拌，后通过溶液泵送入溶液中间槽，通过计量泵送入尿素溶液泵进口，通过尿素溶液泵将聚肽螯合钾锌原液与尿液混合，送入一段蒸发加热器然后经熔融泵送至造粒机，从造粒机出来的粒状聚肽螯合钾锌尿素通过平面旋转筛筛分，成品聚肽螯合钾锌尿素送至包装，经过自动称重包装机包装；超大颗粒经过破碎机后和小颗粒作为晶种进入造粒机循环造粒，可以保证产品的成分稳定均匀。
与现有技术相比本发明具有以下有益效果。

聚肽螯合钾锌原液和尿液经过尿素溶液泵、熔融泵两级输送设备，可完全混合均匀，保证了产品质量的稳定性。
聚肽螯合钾锌原液加入到尿素溶液泵进口，经过一段蒸发，造粒冷却，可有效控制产品的水分。
附图说明

图1为聚肽螯合钾锌尿素肥料制备装置结构示意图。
图中标记如下：1溶液槽、2计量泵、3尿素溶液槽、4尿素溶液泵、5一段蒸发加热器、6熔融泵、7造粒机、8平面筛、9破粹机，10表冷器，11氨水槽。

具体实施方式

以下结合具体实施例对本发明作进一步说明。
实施例1

聚肽螯合钾锌尿素肥料制备装置，包括溶液槽1、计量泵2、尿素溶液槽3、尿素溶液泵4、一段蒸发加热器5、熔融泵6、造粒机7、平面筛8、破粹机9，溶液槽1的出料口通过管道连接有计量泵2，计量泵2通过管道连接到尿素溶液泵4，尿素溶液槽3出料口用过管道连接有尿素溶液泵4，尿素溶液泵4与熔融泵6之间连接有一段蒸发加热器5，熔融泵6与平面筛8之间连接有造粒机7，小颗粒肥料经过平面筛8通过管道送入造粒机7中，成品肥料通过平面筛8后输送到包装机，超大颗粒肥料经过平面筛8通过管道送入破碎机9，经破碎后的颗粒通过管道送入造粒机7循环造粒。

所述的聚肽螯合钾锌尿素肥料制备装置，一段蒸发加热器5与表冷器10相连接，表冷器10连接有氨水槽11，表冷器10内设循环水装置用于降温。

所述的聚肽螯合钾锌尿素肥料制备装置，溶液槽包括溶液制备槽和溶液中间槽。
聚肽螯合钾锌原液通过溶液泵送入溶液制备槽中充分搅拌，后通过溶液泵送入溶液中间槽，通过计量泵送入尿素溶液泵进口，通过尿素溶液泵将聚肽螯合钾锌原液与尿液混合，送入一段蒸发加热器然后经熔融泵送至造粒机，从造粒机出来的粒状聚肽螯合钾锌尿素通过平面旋转筛筛分，成品聚肽螯合钾锌尿素送至包装，经过自动称重包装机包装；超大颗粒经过破碎机后和小颗粒作为晶种进入造粒机循环造粒，可以保证产品的成分稳定均匀。
本实用新型可用其他的不违背本发明的精神或主要特征的具体形式来概述。因此，无论从哪一点来看，本发明的上述实施方案都只能认为是对本发明的说明而不能限制发明，权利要求书指出了本发明的范围，而上述的说明并未指出本发明的范围，因此，在与本发明的权利要求书相当的含义和范围内的任何变化，都应认为是包括在权利要求书的范围内。
说明书摘要

本实用新型公开了一种聚肽螯合钾锌尿素肥料制备装置，包括溶液槽、计量泵、尿素溶液槽、尿素溶液泵、一段蒸发加热器、熔融泵、造粒机、平面筛、破粹机，溶液槽的出料口通过管道连接有计量泵，计量泵通过管道连接到尿素溶液泵，尿素溶液槽出料口用过管道连接有尿素溶液泵，尿素溶液泵与熔融泵之间连接有一段蒸发加热器，熔融泵与平面筛之间连接有造粒机，小颗粒肥料经过平面筛通过管道送入造粒机中，成品肥料通过平面筛后输送到包装机；聚肽螯合钾锌原液和尿素溶液经过尿素溶液泵、熔融泵两级输送设备，可完全混合均匀，保证了产品质量的稳定性，聚肽螯合钾锌原液加入到尿素溶液泵进口，经过一段蒸发，造粒冷却，可有效控制产品的水分。
权利要求书

1．聚肽螯合钾锌尿素肥料制备装置，其特征在于，它包括溶液槽(1)、计量泵（2）、尿素溶液槽（3）、尿素溶液泵（4）、一段蒸发加热器（5）、熔融泵（6）、造粒机（7）、平面筛（8）、破粹机（9），溶液槽(1)的出料口通过管道连接有计量泵（2），计量泵（2）通过管道连接到尿素溶液泵（4），尿素溶液槽（3）出料口用过管道连接有尿素溶液泵（4），尿素溶液泵（4）与熔融泵（6）之间连接有一段蒸发加热器（5），熔融泵（6）与平面筛（8）之间连接有造粒机（7），小颗粒肥料经过平面筛（8）通过管道送入造粒机（7）中，成品肥料通过平面筛（8）后输送到包装机，超大颗粒肥料经过平面筛（8）通过管道送入破碎机（9），经破碎后的颗粒通过管道送入造粒机（7）循环造粒。

2．根据权利要求1所述的聚肽螯合钾锌尿素肥料制备装置，其特征在于，一段蒸发加热器（5）与表冷器（10）相连接，表冷器（10）连接有氨水槽（11），表冷器（10）内设循环水装置用于降温。

3．根据权利要求1所述的聚肽螯合钾锌尿素肥料制备装置，其特征在于，溶液槽包括溶液制备槽和溶液中间槽。
说明书附图
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