






  设有注油系统的强力多级筛
技术领域
本实用新型涉及强力多级筛，具体为一种设有注油系统的强力多级筛。
背景技术
强力多级筛是由多个单筛组合成一个协作性很强的复合筛，其结构包括沿台阶分层设置的多对支撑弹簧11、固定在每对支撑弹簧上方的轴承座1、通过轴承13设在每对轴承座之间的主轴12、驱动主轴的激振器以及设置在主轴上的筛板3；激振器带动筛板振动。它的特点就是筛分入料量多、筛分面积大，能够非常顺畅的逐级把煤末和碳块分离开来。它的筛分主要是在主轴与强力轴承相对旋转，靠甩锤（激振器上的偏心块）的外甩力与支撑弹簧的上下弹动的配合来完成整个煤块分离。在这个环节中轴承的最佳润滑是保证整个筛分效果的关键点。但是在传统注油工作中，主要是人拿上注油枪，在非常狭窄的空间中，确保设备全部停运状态下，并且必须在监护人的监护下才能安全注油，这样的注油方式不仅投入人员较多、人员操作困难、注油时间长、注油效率差，更重要的是怕人员责任心不强，而造成的注油量不够，或人员的操作失误导致人员事故。
发明内容
本实用新型为解决目前强力多级筛在注润滑油时不够方便、且整个设备需要停机的技术问题，提供一种设有注油系统的强力多级筛。
本实用新型是采用如下技术方案实现的：一种设有注油系统的强力多级筛，包括一个设有多个轴承座的强力多级筛；还包括一个供油系统，所述供油系统包括注油泵、平行于多个轴承座连线设置且位于轴承座连线上方的油管架以及铺设在油管架上的上端口与注油泵相连接的主管路；每个轴承座上方均开有注油槽，所述主管路通过注油胶管与每个注油槽相连接。

本实用新型通过一个供油系统实现了在不停机的情况下对强力多级筛进行注油的工作，有效保证了设备的运行性能；注油过程人员无需到设备附近，只需打开注油泵即可；而且避免了需要一个轴承一个轴承进行注油的工作，大大减轻了人员的劳动强度，有效避免了工伤事故，提高了工作效率。油管架沿轴承座连线设置且位于轴承座连线上方，是指油管架紧贴轴承座设置，方便供油胶管与注油槽的连接，保证供油质量。
进一步的，所述每个轴承座上的注油槽内设有一个内部上下贯通的子母螺栓；每个注油胶管在出油端口处口径收缩且外部均套设有一个细扣外螺母套；子母螺栓的外螺栓螺旋连接在注油槽的内壁上，所述细扣外螺母套套在子母螺栓的内螺栓上，注油胶管口径收缩的出油端口的外壁与细扣外螺母套内壁上半部分固定连接；细扣外螺母套内壁下半部分螺旋连接在子母螺栓的内螺栓上；所述每个注油胶管位于细扣外螺母套上方的位置均通过弹性绳固定在邻近油管架上。
本实用新型中很关键的地方是在注油胶管和轴承座的连接部位，既要克服一直处于高振幅状态下可能使得连接处的松动，还要保证油管不能在频繁的摩擦中把注油胶管磨破；采用上述连接方式就可以避免这些问题，注油胶管头部口径收缩，并与细扣外螺母套之间相粘结，二者可以相对任意转动，这样在振动过程中注油胶管可以通过细小端口的旋转或者弯折来适当调节位置，不会因为振动而发生缠绕或者磨损；经注油胶管输出的润滑油经过中空的子母螺栓内部空腔到达轴承；弹性绳能够将随着轴承座振动注油胶管限制在一定的位置范围内，避免注油胶管因剧烈运动而损坏，保证了注油过程的安全性。
本实用新型采用的注油系统不仅可以解除人员的注油作业困难，而且能够在设备不停运的条件下，足量、足时、安全高效的注油，保证轴承的安全正常运行。
本实用新型与现有技术相比，具有以下技术特点和有益效果：
1）利用集中注油系统延长了轴承和主轴的使用寿命，提高了原煤筛分效率。
2）利用集中注油系统能够杜绝轴承未注油或注油不到位而导致主轴报废、轴承频繁更换所带来材料浪费、人员投入、抢修安全隐患等问题。
3）结构科学，操作简单，省人省时，适合井上下全天候运行的各类有轴承部件的设备。
附图说明
图1本实用新型结构示意图。
图2 本实用新型轴承座及轴承剖面示意图。
图3本实用新型轴承座与注油胶管连接剖面图。
1-轴承座，2-注油泵，3-筛板，4-油管架，5-主管路，6-注油槽，7-注油胶管，8-细扣外螺母套，9-外螺栓，10-内螺栓，11-支撑弹簧，12-主轴，13-轴承，14-外端盖,15-地板。
具体实施方式
一种设有注油系统的强力多级筛，包括一个设有多个轴承座1的强力多级筛；还包括一个供油系统，所述供油系统包括注油泵2、平行于多个轴承座1连线走向设置且位于轴承座1连线上方的油管架4以及铺设在油管架4上的上端口与注油泵2相连接的主管路5；每个轴承座1上方均开有注油槽6，所述主管路5通过注油胶管7与每个注油槽6相连接。

所述每个轴承座1上的注油槽6内设有一个内部上下贯通的子母螺栓；每个注油胶管7在出油端口处口径收缩且外部均固定套设有一个细扣外螺母套8；子母螺栓的外螺栓9螺旋连接在注油槽6的内壁上，所述细扣外螺母套8套在子母螺栓的内螺栓10上，注油胶管7口径收缩的出油端口的外壁与细扣外螺母套8内壁上半部分固定连接；细扣外螺母套8内壁下半部分螺旋连接在子母螺栓的内螺栓10上；所述每个注油胶管7位于细扣外螺母套8上方的位置均通过弹性绳固定在邻近油管架4上。

图1中可见倾斜设置的筛板3，支撑弹簧11沿台阶状的地板15布置，每层台阶上都设有一个支撑弹簧11，油管架4通过两端的支架支撑，与筛板3以及轴承座1互不干涉；主管路5铺设在油管架4上；图2中为轴承座1的剖面图，可以看出注油槽6位于轴承座1上方并与轴承座1内部相连通，这样油才能注入至轴承13内；轴承座1的一端设有固定轴承13的外端盖14；图3中可以看出子母螺栓设在注油槽6内，细扣外螺母套8螺旋套在子母螺栓的内螺栓10上，；注油胶管7的前端口呈收缩状且位于细扣外螺母套8内部，其位于细扣外螺母套8通过弹性绳（图中未画出）连接在油管架上，在保证供油的前提下可以相对转动与摆动，避免被磨损；注油胶管7的前端口细扣外螺母套8之间、细扣外螺母套8与内螺母之间均设有密封件，以保证供油的质量，防止漏油发生。
所述注油泵2的供电回路上还连接有一个时间继电器或单片机。
具体应用时，用两台20L自动柱塞式注油泵，为轴承注油提供油源，通过直径10mm，长度可以从注油泵到各级激振器轴承座处（稍有余量）即可的12根高压注油胶管，把注油泵和轴承座连接住来保证油脂正常注入轴承内，然后在电控中接入一台时间继电器来控制注油时间，在实践经验的基础上不能注油过多，也不能缺油。让油脂既保证适当的润滑效果，还要起到一定的降温作用。这个系统中关键是在注油胶管头和轴承座的连接部位，既要克服一直处于高振幅状态下的可能使得连接处的松动，还要保证油管不能在频繁的摩擦中把胶管磨破。它的连接就是在不旋转的轴承座顶部钻打安装一个10mm的细扣双向子母螺栓，通过注油胶管头部可以任意360°旋转，但与胶管头部无法脱离的一体细扣外螺母套连结。再把轴承座处的注油胶管打个不规则的圈（∝形），用有弹性的线绳固定在油管架上。
摘要
本实用新型涉及强力多级筛，具体为一种设有注油系统的强力多级筛。解决了目前强力多级筛在注润滑油时不够方便、需要停机的技术问题。一种设有注油系统的强力多级筛，包括一个设有多个轴承座的强力多级筛；所述供油系统包括注油泵、平行于多个轴承座连线走向设置且位于轴承座连线上方的油管架以及铺设在油管架上的上端口与注油泵相连接的主管路；每个轴承座上方均开有注油槽，所述主管路通过注油胶管与每个注油槽相连接。本实用新型有益效果：利用集中注油系统延长了轴承和主轴的使用寿命，提高了原煤筛分效率。利用集中注油系统杜绝轴承未注油或注油不到位而导致主轴报废、轴承频繁更换所带来材料浪费、人员投入、抢修安全隐患等问题。
权利要求书
1、一种设有注油系统的强力多级筛，包括一个设有多个轴承座（1）的强力多级筛；其特征在于，还包括一个供油系统，所述供油系统包括注油泵（2）、平行于多个轴承座（1）连线设置且位于轴承座（1）连线上方的油管架（4）以及铺设在油管架（4）上的上端口与注油泵（2）相连接的主管路（5）；每个轴承座（1）上方均开有注油槽（6），所述主管路（5）通过注油胶管（7）与每个注油槽（6）相连接。

2、如权利要求1所述的设有注油系统的强力多级筛，其特征在于，所述每个轴承座（1）上的注油槽（6）内设有一个内部上下贯通的子母螺栓；每个注油胶管（7）在出油端口处口径收缩且外部均固定套设有一个细扣外螺母套（8）；子母螺栓的外螺栓（9）螺旋连接在注油槽（6）的内壁上，所述细扣外螺母套（8）套在子母螺栓的内螺栓（10）上，注油胶管（7）口径收缩的出油端口的外壁与细扣外螺母套（8）内壁上半部分固定连接；细扣外螺母套（8）内壁下半部分螺旋连接在子母螺栓的内螺栓（10）上；所述每个注油胶管（7）位于细扣外螺母套（8）上方的位置均通过弹性绳固定在邻近油管架（4）上。

3、如权利要求1或2所述的设有注油系统的强力多级筛，其特征在于，所述注油泵（2）的供电回路上还连接有一个时间继电器或单片机。
附图
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