快速清除醇、烃化系统中“结蜡”的方法
技术领域

本发明涉及醇烃化净化工艺技术，具体为一种快速清除甲醇、醇烃化系统中“结蜡”的方法。

背景技术

醇烃化净化工艺技术的发展促进了化工行业的技术升级和技术改造，许多化肥企业使用醇烃化工艺代替了原来的铜洗工艺，不仅节省了合成氨生产成本，还副产粗甲醇，进一步优化了产品结构，提升了企业盈利水平，但随之而来醇烃化工艺出现的“结蜡”问题，困扰着广大生产厂家，基本上一年要停车清理一次水冷器、分离器里面的“石蜡”，否则水冷器、分离器进、出口压差增大，影响安全稳定生产，同时影响分离器分离效果，致使气体“带液”到其它工段出现其它问题。由于现在化工企业运转周期越来越长，停车大修机会越来越少，因此怎样既省事又省时地除去系统里的“石蜡”是面临的一个难题。
石蜡的形成及主要成份：现在普遍认为“蜡”形成原因有以下几种：一种是在催化剂生产、运输和装填过程中带入铁、镍、钠等碱性金属，其是生成“蜡”的催化剂。二是在催化剂使用过程中，甲醇生产伴随着少量甲酸和其它有机酸生成，造成管道或设备腐蚀产生的铁、镍同催化剂带入的铁、镍与原料气中的CO反应生成Fe(CO)5、Ni(CO)4，生成物沉积在催化剂表面，使催化剂具备了生成脂肪烃的条件。三是在操作过程中，反应温度控制过低（185～215℃）或过高（260℃以上），副反应较多，结蜡现象比较严重。四是原料气中CO含量过高，副反应增多，生成脂肪烃增多。
以上原因生成的“石蜡”是高级烷烃混合物，即脂肪族烃类，熔点37℃以上，沸点343℃以上，大部分是C15～C40长碳链烃类物质。
目前的除蜡方法如下：
由于石蜡的熔点在37℃以上，而系统中水冷器为了有效分离生成的甲醇，水冷后温度都在25℃以下，因此大量的石蜡冷凝聚集在水冷器内壁上和甲醇分离器内件上。当石蜡越聚越多，影响气体通过和甲醇分离时，就需要系统停车将分离器大盖打开，内件吊出来，进行热煮除蜡。水冷器由于管线太长，即使进出口拆开法兰管内通蒸汽热煮，也是导致冷热不均，容易造成熔化的石蜡继续到温度低的地方凝结，有时蜡还会越结越多，并且由于系统内许多水冷器都是淋洒式蛇形管，管线太长，且弯道处没有法兰接口，不能拆成一截一截的，所以想把整根管里的石蜡清除非常不易，这样往往需要将整体系统停车一到两天时间，水冷器处理效果还不是很理想。
因此，有必要发明一种快速、有效地清除甲醇、醇烃化系统中“结蜡”的方法。
发明内容

本发明为了解决目前不能够快速去除系统中水冷器和分离器中“结蜡”的问题，提供了一种快速清除醇、烃化系统中“结蜡”的方法。
本发明是采用如下技术方案实现的：

一种快速清除醇、烃化系统中“结蜡”的方法，包括如下步骤：

首先，关闭整体系统中的醇化或烃化系统的进出口，关闭醇化或烃化系统内水冷器的冷却水，开启醇化或烃化系统内的循环机，将工艺气体循环量保持在设计量上限，保持醇化或烃化系统中工艺气体压力在5.0～8.0Mpa；

然后，在水冷器周围搭设密闭空间，即将水冷器置于密闭空间中，在密闭空间中通入蒸汽，使得通过水冷器内工艺气体的温度保持在45～55℃；

最后，打开醇化或烃化系统内的甲醇分离器的排放管，熔化后的液体石蜡从排放管排出，直至排放完毕。

上述方法中，操作关键是要保证通过水冷器和甲醇分离器的工艺气体（氢气、氮气混合气体）温度在45～55℃，因为石蜡的熔点在37℃以上，所以气体温度高于37℃才能融化水冷器内壁的石蜡，而且要靠工艺气体来加热融化甲醇分离器内件上的石蜡，循环的工艺气体携带融化的石蜡液滴至甲醇分离器，在分离器中实现了气液分离，液体石蜡通过分离器底部的排放管排出系统外，大约需要5到6个小时即可将水冷器和分离器内的石蜡清除干净。另外工艺气体的循环量应保持在设计量的上限，事实证明如果循环量太小，通过水冷器后工艺气体带出石蜡液滴减少，排蜡效果不好。其它需要注意的是通过分离器后气体温度还有40～45℃，高于石蜡的熔点37℃以上，害怕在分离器已分离石蜡液滴的气体夹带少量的石蜡水雾循环进入醇化或烃化塔内的触媒层而影响触媒活性，除蜡期间一般通过带电炉来保持触媒层温度在使用温度（240～260℃），经过几年实践，证明基本没有什么影响。
本工艺操作方法设计合理，可用于解决化工企业生产过程中甲醇、醇烃化系统设备“结蜡”后不容易处理的难题，该方法简单高效，不会因为结蜡的原因而专门停车检修系统，与传统的除蜡方法相比，既省时又省力，排出的液体石蜡很快凝固，装车运走，确保了生产稳定长周期运行，不仅大大缩短了清除“石蜡”的时间，而且提高了工作效率，节约生产成本。
具体实施方式

下面对本发明的具体实施方式进行详细说明。
实施例1
一种快速清除烃化系统中“结蜡”的方法，包括如下步骤：

首先，关闭整体系统中的烃化系统进出口，也就是将烃化系统切出制备甲醇的整体系统，关闭烃化系统内水冷器的冷却水，开启烃化系统内的循环机，将工艺气体循环量保持在设计量上限，保持烃化系统中工艺气体压力在5.0～8.0Mpa。

然后，在水冷器周围搭设密闭空间，即将水冷器置于密闭空间中，具体操作时，在水冷器四周搭架，然后用塑料布把四周围起来，尽量做到密不透风，然后往塑料棚子里通蒸汽，让水冷器“蒸桑拿”，很快里面水雾弥漫，塑料布都膨胀起来，使得通过水冷器内工艺气体的温度保持在45～55℃。

最后，打开烃化系统内甲醇分离器底部的排放管，熔化后的液体石蜡从排放管排出，直至排放完毕，大概能排出500～600Kg石蜡。

实施例2

一种快速清除醇化系统中“结蜡”的方法，包括如下步骤：

首先，关闭整体系统中的醇化系统进出口，也就是将醇化系统切出制备甲醇的整体系统，关闭醇化系统内水冷器的冷却水，开启醇化系统内的循环机，将工艺气体循环量保持在设计量上限，保持醇化系统中工艺气体压力在5.0～8.0Mpa。

然后，在水冷器周围搭设密闭空间，即将水冷器置于密闭空间中，具体操作时，在水冷器四周搭架，然后用塑料布把四周围起来，尽量做到密不透风，然后往塑料棚子里通蒸汽，让水冷器“蒸桑拿”，很快里面水雾弥漫，塑料布都膨胀起来，使得通过水冷器内工艺气体的温度保持在45～55℃。

最后，打开醇化系统内甲醇分离器底部的排放管，熔化后的液体石蜡从排放管排出，直至排放完毕，大概能排出500～600Kg石蜡。

权利要求书

1、一种快速清除醇、烃化系统中“结蜡”的方法，其特征在于：包括如下步骤：

首先，关闭整体系统中的醇化或烃化系统的进出口，关闭醇化或烃化系统内水冷器的冷却水，开启醇化或烃化系统内的循环机，将工艺气体循环量保持在设计量上限，保持醇化或烃化系统中工艺气体压力在5.0～8.0Mpa；
然后，在水冷器周围搭设密闭空间，即将水冷器置于密闭空间中，在密闭空间中通入蒸汽，使得通过水冷器内工艺气体的温度保持在45～55℃；
最后，打开醇化或烃化系统内的甲醇分离器底部的排放管，熔化后的液体石蜡从排放管排出，直至排放完毕。
说明书摘要

本发明涉及醇烃化净化工艺技术，具体为一种快速清除醇烃、化系统中“结蜡”的方法。包括如下步骤：首先，关闭整体系统中的醇化或烃化系统进出口，关闭醇化或烃化系统水冷器的冷却水，开启醇化或烃化系统循环机，将工艺气体循环量保持在设计量上限，保持醇化或烃化系统中工艺气体压力在5.0～8.0 Mpa；然后，在水冷器周围搭设密闭空间，即将水冷器置于密闭空间中，在密闭空间中通入蒸汽，使得通过水冷器内工艺气体的温度保持在45～55℃；最后，打开醇化或烃化系统内的甲醇分离器的排放管，熔化后的液体石蜡从排放管排出，直至排放完毕。本工艺操作方法设计合理，可用于解决化工企业生产过程中甲醇、醇烃化系统设备结蜡后不容易处理的难题，该方法简单高效。
